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Tmeleni

Tmeleni je zavérecny pracovni tkon v technologii montaze konstrukci
Rigips, ktery vyznamné ovliviiuje jak stavebné-fyzikalni (statické, akus-
tické, pozarni), tak i estetické (kvalita a rovinnost povrchu) vlastnosti
hotového dila.

Tmeleni provadime pfi teplotach nad 5 °C. Tmelenf je doporuceno pro-
vadét az po dokonceni a potfebném vyschnuti vihkych procesu ve stav-
bé, bez nasledného vystavovani konstrukci vlivim nahlych teplotnich
a vlhkostnich zmén (po uzavieni stavby proti vlivim povétrnosti). Vice-
nasobné oplasténé konstrukce je tfeba tmelit ve vsech vrstvach
oplasténi. Podkladni vrstvy oplasténi je mozné tmelit jakymkoliv tme-
lem aplikovanym pouze v jedné vrstvé bez vyztuzné pasky.

Pfiprava konstrukci

Plochy urcené k tmeleni musi byt suché, pevné, zbavené prachu, mast-
noty a necistot. Sadrokartonové desky je doporuceno pred montdzi
skladovat po dostate¢nou dobu v prostoru montaze s ohledem na vy-
rovnani jejich vlhkosti s prostorem stavby. Pfed provadénim konecnych
povrcht pricek musi byt konstrukce oplasténé z obou stran. Desky
oplasténi musi byt spravné pripevnény (pfisroubovany). Jednotlivé des-
ky se montuji na tésny sraz; pfipadné mezery musi byt nasledné vypl-
nény sparovacim tmelem v pIné tloustce oplasténi (viz dale).

Hrana PRO - nova progresivni technologie
Rychlost a spolehlivost - vyhody pro Vas
M snazsi Sroubovani v oblasti podélné spary
M jednodussi aplikace vystuzné pasky
M snadnéjsi nanaseni tmelu
v rovnomérné vrstvé, mensi propadani .
M rychlejsi vysychani, nizsi spotfeba tmelu

B mensi pocet technologickych kroka sifka: 50 mm +/-5

y  hloubka: 1,0 mm +/-0,2

pfi pouziti samolepici pasky
M rovny, hladky povrch hloubka

(25 mm

M lepsi odolnost proti praskani spar od hrany) =— Sitka —



Tipy pro dosazeni optimalniho vysledku:

Pfiprava sadrového tmelu

Do cisté nadoby s cistou vodou postupné (pomalu) nasypeme sadrovy
tmel, az prasek doséhne priblizné Urovné hladiny vody (pomalé sypani
zabrani obzvl4sté u tmell Super a Standard pfipadné tvorbé hrudek).
Po nasypani nechdme smés 2 — 3 minuty stat, poté ru¢né rozmichame.
V pfipadé potreby Ize smés zfedit pridanim vody a fadnym rozmicha-
nim; nikdy vsak nedosypavame dodatecné prasek! (Smés neni mozné
dodate¢né zahustovat.)

Provadéni tmeleni
Tmelend spara mezi podélnymi hranami desek Rigips (hrana PRO) mu-
si byt vzdy vyztuzena pomoci nékteré z nabizenych vyztuznych pasek:

l Samolepici vyztuznou pasku nalepime na spary pfed nanesenim
prvni vrstvy tmelu. Pfi uziti samolepici pasky, kterd je prekryta jiz
prvnim krokem tmeleni, je pro dalsi tmeleni dovoleno pouZiti uz jen
pastového tmelu ProFin Mega;

Ml Skelnou (nebo papirovou) vy-
ztuznou pasku vloZzime po nane-
seni prvni vrstvy sparovaciho
tmelu (papirova péska je vhodnéjsi
pro strojni tmelenf pfi pouziti tmelu
ProFin Mega). Pfi uziti skelné pasky
se zakladni tmeleni sestava vzdy ze
dvou kroku:

Prvni krok: podtmelime, vlozime vy-

ztuznou pasku a uhladime;

Druhy krok: po ztuhnuti tmelu prvni-

ho kroku — prekryjeme pésku stejnym

druhem tmelu jako v kroku prvnim

a uhladime do sitky.

Tmeleni pficné (fezané) hrany

V pfipadé uziti vyztuzné pasky lze
tmelit kolmo fezané hrany desek sesa-
zené na tésny sraz; pred montézi de-  |*.7+ -1 T
sek doporucujeme srazit kartonovou ey

hranu smirkovym papirem.

Za predpokladu pouziti tmelu Vario
a montdZe na kovovou konstrukci Ize
pficnou sparu opracovat pomoci spe-
cidlniho hobliku nebo nozem do tvaru
pismene V a nésledné tmelit bez pou-
ziti vyztuzné pasky.




Tmeleni vnéjsich rohtl

Ve spojeni se sadrovymi tmely Rigips se vnéjsi rohy vyztuzuji specilni-
mi rohovymi ALU-profily, které vtiskneme do prvni vrstvy tmelu. V pfi-
padé ostré podkladni hrany (hrana PRO nebo kolma fezana hrana) Ize
Alu-profil osadit pfed samotnym tmelenim a pfipevnit jej mechanickou
sponkovackou.

Finalni (konecné) pretmeleni

Provadime se s ohledem na stuper pozadované kvality povrchu dle
Technologického predpisu Rigips (pfi pozadovaném stupni Q3 a Q4).
K findlnimu pfetmeleni je urcen tmel ProFin Mega (dodavany ve formé
pasty pfipravené k pfimé spotiebé). Tmel ProFin Mega nandsime na po-
vrch vytmeleny pomoci sadrovych tmell Rigips. Pfed tmelenim povrch
strhneme hranou hladitka, vétsi nerovnosti prebrousime.

Brouseni

Provadime pomoci specidlnich brusnych mfizek upnutych do ru¢niho
drzéku. Pfi brouseni se nesmfi porusit vyztuznd paska ani pfiléhajici po-
vrch kartonu sadrokartonovych desek.

Zakladni natér (penetrace)

Po dokonalém vyrovnani povrchu je doporuceno provést penetraci pfi-
pravkem Rikombi-Grund (pro tento Ucel je nutné jej naredit vodou
v poméru 1:5) nebo v pfipadé mensich ploch pfipravkem Zakladni
natér (Sicherheitsgrundierung) - jiz nafedény ke spotiebé.

Penetrace vyrovna rozdilnou nasékavost tmelenych a kartonovych ploch.
Zaroven dojde k odpraseni povrchu a k celkovému snizeni nasakavosti
podkladu. V pfipadé tapetovani sadrokartonovych povrchl je penetrace
nezbytna s ohledem na moznost nasledného odstranéni tapet.

Pouziti akrylového tmelu Rigips:

uprava vnitinich koutovych spar
V koutech naneseme na suchy od-
praseny (napenetrovany) povrch
pfimérené mnozstvi akrylového tme-
lu Rigips a uhladime navlh¢enym prs-
tem nebo Stétcem. Akrylovy tmel
uzijeme bez predchoziho tmeleni,

pruzny tmel
neni-li mezera mezi napojovanymi

plochami 3irsi nez 1 — 2 mm.

Vétsi mezeru upravime (montdzi des-
ky ¢i sefiznutim hrany desky) na sitku
5 - 10 mm a zatmelime s pomoci vyz-

zatmeleni

tuzné pasky vlozené na povrch ,na-
tupo” k obvodové konstrukci. Akry-
lovy tmel pak aplikujeme nasledné
az po prebrouseni a penetraci.

wztuzna
paska

pruzny tmel




Priklady vhodnych variant material(i a postupdi:
Vzhledem k tomu, Ze v systému Rigips jsou doddvany kromé zékladni
hrany PRO i jiné typy hran (napf. kulatd hrana ¢i hrana Vario), je tfeba

pouzit tmel a zpUsob tmeleni, ktery dané hrané odpovida.
Tmeleni Tmeleni Kone¢na uprava
(1. vrstva) (2. vrstva) povrchu

Standard

PRO ] DA
Standard skelna paska [FSE0 )
(VARIO) [ 1] ProFin

PO oy ] super Super

(VARIO) ProFin Mega
Extra

PRO e Extra Extra

(VARIO) ProFin Mega

PRO ProFin Mega

PRO Vari Yano
(VARIO) — anio ProFin Mega

Pozn.: Ve vSech zndzornénych variantach tmeleni je respektovana za-
sada, Ze na podklad je nanasena dalsi vrstva tvrdosti stejné nebo nizsi.

Prehled tmeld
Tmel urceny pouze k vyplnéni spar (,filler”).
Usporny a spolehlivy

M Snizend nachylnost k hrudkovani

M Doba zpracovatelnosti min. 30 minut

M Del3i doba vysychani

M Neni urcen pro kone¢nou povrchovou Upravu

Baleni: 5 kg a 25 kg :igipds q
= Standar:

Tmel s nejdelsi tradici v sortimentu Rigips.
Nejuspornéjsi varianta k provedeni celého
procesu tmeleni

M Snizena nachylnost k hrudkovani

M Doba zpracovatelnosti min. 40 minut

M Uspokojiva hladkost a kvalita povrchu po natazeni
M Snadné brouseni s ohledem na malou tvrdost

M Del3i doba vysychani

Baleni: 2,5 kg, 5 kg a 25 kg

Nejnoveéjsi piirtstek v sortimentu tmell Rigips.
Specialné vyvinuty pro uziti pfi tmeleni hrany PRO
M Snadna pfiprava a nanaseni

M Vyborna zpracovatelnost

M Vysokd pridrznost a hladkost povrchu

M Pri vy3si pevnosti relativné snadné brougeni

M Doba zpracovatelnosti min. 30 minut Rigips

Baleni: 5 kg a 25 kg m Extra




Jednicka mezi sddrovymi tmely Rigips.
Nejpevnéjsi sadrovy tmel urceny i k tmeleni
bez vyztuzné pasky (neplati pri tmeleni hrany PRO) [
M Snadna priprava a nanaseni I{.'/@
M Vyborna zpracovatelnost =

W Vysokd pridrznost a hladkost povrchu %‘
M Relativné snadné brouseni pfi maximalni pevnosti ‘

M Doba zpracovatelnosti min. 30 minut Rigips
Baleni: 5 kg a 25 kg vario

ProFin Mega

Pastovy tmel pro finalni povrchovou upravu.

Vhodny pro rucni i strojni aplikaci

B Vhodny k findInimu pretmeleni
v oblasti tmelenych spar

M Vhodny v pfipadé vysokych narokd na
kvalitu povrchu k celoplosnému pre-
tmeleni sddrokartonovych konstrukci.

M Pri teploté nad 12°C a dobé schnuti
az 24 hodin je mozné pouziti i pro za-
kladni tmeleni s uzitim vyztuzné pasky.

W Vhodny ke strojnimu nebo ruc¢nimu zpracovani tzv. kovo-papiro-
vych rohovych profilti (pro nédrozi i kouty) i v jinych Uhlech nez 90°.

M Dle potreby Ize mirné naredit pfidanim vody a zamichanim strojnf
michackou.

Baleni: 300 ml, 600 ml, 1,51,91a 151

Skladovani tmell

Sadrové tmely je doporuceno skladovat v suchych skladech. Mini-
malni doba zpracovatelnosti je 12 mésicl od data vyroby; po otevreni
obalu nelze tyto tmely déle dlouhodobé skladovat.

Pastovy tmel ProFin Mega je tfeba chranit proti zmrznuti. Pfipadnou
vystupujici vodu neslévame, ale pastu strojni michackou (metlou) pro-
michdme. S ohledem na zpUsob pouZiti je mozno pastu naredit prida-
nim malého mnoZstvi vody.

Spotieba

PFi zakladnim tmeleni pomoci sadrovych tmell (Standard, Super, Extra,
Vario) je orienta¢ni spotfeba tmelu cca 0,3kg/m? plochy.

PFi dodate¢ném (finalnim) tmeleni spar pomoci pastového tmelu ProFin
Mega je spotieba tmelu cca 0, Tkg/m? plochy.

PFi celoplosném pretmeleni pastovym tmelem je spotfeba cca 0,5kg/m?
plochy.

Pozn.: Skutecna spotreba zavisi na clenitosti plochy.



Naradi

ru¢ni drzék smirkového papiru drzak na smirkovy papir
s prodlouzenou rukojeti

stérka nerez 50 mm hladitko nerez 280 mm

hoblik na hrany VARIO

ndz s vyménnym ostfim

mixovaci metla akrylovy tmel



Tmely Rigips koupite u:

Rigips, s.r.o. tel.: +420 296 411 777
Pocernickd 272/96 fax: +420 296 411 790
108 03 Praha 10-Malesice e-mail: info@rigips.cz

WWW.rigips.cz
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